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梅州国内印刷包装按需定制

发布日期: 2025-09-24

根据纸盒成型后是否可以折叠，分为固定纸盒和折叠纸盒。前者是使用贴面材料将基材纸板
粘合裱贴而成，故又称为“粘贴纸盒”，它一经成型则盒体各面固定而不能折叠。折叠纸盒在不
包装内容物时，可以折叠起来以节约仓储和运输空间，是应用范围比较广的一种纸类包装容器。
礼品盒折叠飞机盒展开后平面像飞机，这也是礼品盒折叠飞机盒名称的缘来。材质多为瓦楞纸板，
一般为三层E型瓦楞或更薄，太厚的瓦楞纸板不易折叠。规格较大的飞机盒面纸多见采用牛皮纸，
水印。小型飞机盒或要求精美的飞机盒也可采用白板纸等，胶印。礼品盒折叠飞机盒左右两侧各
有三层纸板支撑，因此飞机盒相对于其它普通纸盒来说，强度大，允许堆叠数远大于普通纸盒。
深圳骏业包装生产的印刷包装产品获得众多用户的认可。梅州国内印刷包装按需定制

印刷包装手提袋设计：商标是一件商品的识别符号，商标是一种符号，是反应企业信息、商
品的一种象征。而手提袋是商业信息及时的传播者，又是消费者贴身的伴随品，理所当然它应是
时尚文化的代言物。它的设计手法需要符合审美潮流，表达时尚，展示个性，以此获得消费者的
青睐。拥有了完美的商标设计，手提袋创新设计的灵魂也就形成了。手提袋设计需要体现出商品
的特性，明晰准确的传达品牌信息，为品牌宣传。手提袋追求其功能的合理性，同时传递商品的
信息，或展示一种企业形象，或展示一种个性的文化气息。这时，创意的重要性不言而喻，在进
行手提袋印刷设计时，需要设计者根据企业的文化背景、产品的功能等，确定形式和内容，以便
给人一种耳目一新的感觉。梅州国内印刷包装按需定制印刷包装产品生产制作，就选深圳骏业包
装，让您满意，欢迎您的来电！

印刷包装印刷颜色的处理：橡皮布除了为胶印提供印刷压力外，橡皮布在压印力的作用下，
还应具有很好的将印版图文部分的油墨传递到承印物表面的能力，即受墨和释墨能力，但是橡皮
布的老化会改变这种油墨传递的能力，也会导致墨色不实的现象。所以，印刷墨色不实的主要原
因之一是印刷橡皮布的性能下降，减少胶印工艺中印刷墨色不实的处理方式也应从橡皮布入手。
在选用橡皮布时应该考虑以下技术指标：1、合适的硬度：合适的硬度则网点清晰，印刷品墨色均
匀，一般选用70-80度（肖式）的橡皮布；2、压缩变形小：为防止印刷过程橡皮布的厚度减少，
弹性减少、硬度增大，所以应选择压缩变形小的橡皮布为佳；3、优良的传递性能：橡皮布作为图
文网点转移的中间媒介，必须具备良好的油墨吸附能力、油墨传递能力和较强的疏水性，否则就
不能转移印刷品所需的足够墨量，不能达到印刷品色调所需的效果。同时橡皮布的表面胶层应具
有一定的粗糙度，表面细洁无杂质；4、表面耐油、耐溶剂性好：橡皮布不能因接触印刷过程中的
化学物质而发生膨胀，而破坏其应用的性能；5、厚度要均匀：橡皮布其平整度误差应在
士0.04mm以内，否则印刷压力就不均匀，产品的墨色会明显不均匀，严重影响印刷品的质量
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印刷包装盒的成型工艺一般是将纸板裁切、折痕压线后弯折成型或装订、粘接、裱糊成型。根据
不同材料，纸盒可以分为瓦楞纸盒、白板纸盒、硬纸板（灰板）盒等。根据不同形状，可以分为
方形纸盒、圆形纸盒、多边形纸盒、异形纸盒等。印刷包装的工艺一般包括印前设计制版，印刷，
印后表面处理，成型等。礼品盒是外包装盒，讲究印刷工艺，忌讳颜色的差异，墨点，烂板这些
都会影响审美观。通常的印刷品都是先裱好再模切成型，唯独制作礼品盒是先模切后裱彩纸（面
纸），原因主要是：1）是怕弄花彩纸，2）是礼品盒讲究整体美观，裱上外面彩纸才能看到手工
的精巧。如果需要打扣和打孔，都在组装时完成，如果不用这些包装盒工序，要做出货前

的表面清洁（将表面的胶水用去污水擦拭干净），然后就可以打包装交货了。
印刷包装产品生产制作，就选深圳骏业包装，用户的信赖之选，有想法可以来我司咨询！

印刷包装彩盒工艺覆膜：覆膜的优点在于防水、耐存放、美观。覆膜胶是指将bopp薄膜复合
在纸张上的一种胶水，目前，国内的印刷包装品覆膜方式有两种，一种是水性覆膜和油性覆膜方
式，现在以水性覆膜方式为主，水性覆膜方式基于环保的理念出发，其效果稍微比油性覆膜差点。
包装彩盒印刷覆膜因材料主要分为两种：（1）光膜（亮膜），亮膜本身比较光亮，包装彩盒盒覆
亮膜之后表面闪光发亮。（2）哑膜，哑膜是雾状表面；覆膜后哑光磨砂般哑光表面。覆膜材料还
有镭射膜，防刮膜，触感膜等等。可根据产品不同的纸张和客户的喜好和要求选择不同的覆膜工
艺。深圳市骏业纸制品包装有限公司致力于印刷包装产品的制作生产，期待您的光临！梅州国内
印刷包装按需定制

印刷包装产品生产制作，就选深圳骏业包装，有需要可以联系我司哦！梅州国内印刷包装按
需定制

印刷包装彩盒印刷工艺常见问题与解决方案：用白板纸印刷彩印面张时，如果纸张的成纸水
份含量不均匀，出现荷叶边、波浪边或因环境过分干燥导至纸张边缘水份蒸发较多出现紧边，另
外单机套印色；经多次印刷润湿都会使白板纸在彩印过程中出现打皱。要解决白板纸在彩印过程
中出现的打皱，首先要控制好原纸水份的入厂关。并且白板纸在上机印刷前，比较好提前一至两
周就放到胶印工房内，使纸的水份含量与印刷车间的湿度保持平衡。如果当印刷车间的空气湿度
较干时，比较好在地面上适当的喷洒一些水来调空气湿度，防止纸张边缘水份蒸发较多出现紧边
而导至的打皱。另外就是更换不平整的原纸。引起彩印贴面露楞的原因有纸的厚度、纸的丝流方
向，粘合剂的固含量、瓦楞峰上的施胶量、贴面后的压力、以及纸板的含水率等。梅州国内印刷
包装按需定制

深圳市骏业纸制品包装有限公司位于观澜街道君子布社区凌屋工业路16号厂房301，交通便利，环
境优美，是一家生产型企业。是一家私营独资企业企业，随着市场的发展和生产的需求，与多家
企业合作研究，在原有产品的基础上经过不断改进，追求新型，在强化内部管理，完善结构调整
的同时，良好的质量、合理的价格、完善的服务，在业界受到宽泛好评。公司拥有专业的技术团
队，具有包装盒，手提袋，画册，说明书，吊牌，贺卡等多项业务。骏业纸品包装将以真诚的服
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务、创新的理念、高品质的产品，为彼此赢得全新的未来！


